SFA /AWS A5-20: E71T-9H4

E19

2 PZ 6113S EN 180 7635.0: T483PC2 Hs
Pouzitie: Typ napline:
Rutilovy rarkovy drét na zvaranie vo vSetkych polo- rutilova

hach s ochrannym plynom CO,. Stabilny sprchovy
proces umozfiuje pouzitie jednoho priemeru a rov-
nakych parametrov v réznych polohach. Zvarovy kov
zachovava vybornu huzevnatost do teploty -30°C.
V zvislej polohe zdola hore umoziiuje podstatne vyssi
vykon ako obalend elekiréda alebo piny dr6t.
NajCastejSie sa pouziva v tazkom priemysle a pri

stavbe lodi.

Klasifikacia/certifikacia:

ABS  3SA H

BV  SA3YM HH
CE  EN 13479
DNV [l YMS (H10)
GL  4Y42H10S
CCS

LR 3S3YSH15
PRS 3YH10S
RINA 3YS H5 H2
RS 3YHHS
TOV 07085

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Ochranny plyn:
EN I1SO 14175: C1

Vytaznost:
~ 85 %

Zvaraci prud: =(+)

Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu (%):

C Si Mn Ni
0,07 0,45 1,30 <0,50

Polohy zvarania:

LT

Podmienky Stav Plyn Rm Rpo.2 A, KV (J)°C
MPa MPa % 0 |-20 | -30
EN 20 | cCf 550 - 650 >460 | >2 [ 100 65 | 54
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
Priemer Prud Napatie Vytaznost Spotreba Rychlost Vykon
zvar. kovu plynu podavania zvarania
(mm) (A) (V) (%) (I/min) (m/min) (kg/h)
12 | 150-350 | 27-38 | 85 | 20 | 58-207 | 21-75



