- = EN ISO 14343-A: W 25 9 7 NL
£ OK Tigrod 2509 SPAWS A5 15 ERpa

VdTUV: 06593 (TI)
Pouzitie: Typ legovania: 25% Cr-10% Ni-4% Mo-nizky C
Drot s velmi nizkym obsahom uhlika typu
25Cr7Ni4Mo na zvaranie superduplexnych oceli. Ochranny plyn (EN ISO 14175):
PouZiva sa najma v papierenskom priemysle, pri 1,13

vyrobe offshore konstrukcii a v chemickom priemysle.
Typické chemické zlozZenie drétu (%):
Klasifikacia/certifikacia: c Si Mn C N Mo W N

001 03 04 250 95 41 06 025

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Podmienky |  Stav Plyn Rm Ryoz AdAs z KV (J)°C D
MPa MPa % % 20 | -40
EN | 1mzZ0 | 1 | 80 | 670 | 3 | 60 | 150 | 115

TZ 0 - stav po zvareni

Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:

od Prud Napatie Vytaznost Spotreba Rychlost Vykon
zvar. kovu plynu podavania zvarania

(mm) (A) (V) g/100g drétu (I/min) (m/min) (kg/h)
12 | 100-30 | 16-32 | 9 | 20 | 18-120 | 13-75
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