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SFA/AWS A 5.1: E7018
EN ISO 2560 - A: E 424 B 42 H5

Pouzitie:
Univerzdlna zakladnd DC+ elektréda pre nelegova-
né a nizkolegované ocele. Velmi dobré ovladatelna

Obal:

vo vsetkych polohach, okrem zhora dole. Obal so
znizenou  navhlavostou  poskytuje  hazevnaty
zvarovy kov odolny proti praskavosti s nizkym
obsahom vodiku. Maly priemer elektrod vhodny pre
zvaranie tenkych plechov.

Zvaraci prud:

bazicky

[~ 1=(%)

Napatie naprazdno: > 65V

Klasifikacia/certifikacia: Polohv zvérania:
ABS 3Y H5

BV 3Y H5

CE EN 13479

DB 10.039.23

DNV 3 YH5

QL 3YH5

LR 3Y H5

VdTUV 10094

Typické chemické zlozenie ¢istého zvarového kovu:

C Si Mn
0,04 0,64 1,19

Typické mechanické hodnoty ¢istého zvarového kovu:

Teplota presusania: 300 - 350°C/2h

Obsah difuzneho vodika: < 5ml/100g zvar. kovu

1=

Podmienky Stav | Tepl. sk R | R, (R,) AJ(A) | KV (J)/°C
°C MPa MPa % -30°C -40°C -30°C
1SO ‘ TZ0 ‘ ‘ 445 ‘ 540 28 so] | 701 | -
AWS TZ0 - - - - - -
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napitie | Vytaznost Doba Podiel zv. ks/kg Vykon
(mm) (mm) (A) (V) (%) horenia kovu zv. kovu navar.
(s) (%) (kg/h)
2.5 350 70-110 24 116 57 0,67 65 0,96
3.2 350 90-140 23 123 68 0,70 42 1,24
3.2 450 90-140 23 123 85 0,73 31 1,33
4.0 350 120-190 24 116 75 0,70 29 1,63
4.0 450 120-190 24 118 92 0,71 22 1,76
5.0 450 190-260 24 118 99 0,75 13 2,61




