E27

< SFA/AWS A 5.20: E70C-8M H4
£E Coreweld 46 LS VT enn raammsns
Pouzitie: Typ napline:

Rurkovy dr6t s naplhou kovového prasku, ktory dava
povrch zvaru bez silikatovych ostrovéekov. Je vhodny
na zvaranie tenkych plechov ruéne aj zvaracimi
robotmi.

Klasifikacia/certifikacia:

s kovovym praskom

Ochranny plyn:
M20, M21 (EN ISO 14175)

Obsah difuzneho vodika:

CE EN 13479 < 4 ml/100g
VdTOV 12152
Zvaraci prud: =(+)
Typické chemické zloZenie - ¢isty zvarovy kov (%):
C Si Mn
0,08 0,60 1,30
Typické mechanické hodnoty Eistého zvarového kovu:
Rpo2 Rm As KV (J)/°C
MPa MPa % -40
Typ | 490 | 590 | 26 | 72
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
Priemer Prud Napatie Vytaznost Spotreba Rychlost Vykon
zvar. kovu plynu podavania zvarania
(mm) (A) V) (%) (I/min) (m/min) (kg/h)
12 | 100-320 | 16-32 | 95 | 20 | 18-120 | 13-75



