
Coreweld 46 LS SFA/AWS A 5.20: E70C-8M H4
EN ISO 17632-A: T 46 4 MM 2 H 5

Typické mechanické hodnoty čistého zvarového kovu:

Rp0,2 Rm A5 KV (J)/°C
MPa MPa % -40

Typ 490 590 26 72

Zváracie parametre a orientačné výkonové hodnoty:

Priemer Prúd Napätie Výťažnosť Spotreba Rýchlosť Výkon 
zvar. kovu plynu podávania zvárania 

(mm) (A) (V) (%) (l/min) (m/min) (kg/h)

1,2 100 - 320 16 - 32 95 20 1,8 - 12,0 1,3 - 7,5

Použitie:
Rúrkový drôt s náplňou kovového prášku, ktorý dáva
povrch zvaru bez silikátových ostrovčekov. Je vhodný
na zváranie tenkých plechov ručne aj zváracími
robotmi.

Klasifikácia/certifikácia:
CE           EN 13479
VdTÜV    12152

Typ náplne:
s kovovým práškom

Ochranný plyn:
M20, M21 (EN ISO 14175)

Obsah difúzneho vodíka:
< 4 ml/100g

Zvárací prúd:

Typické chemické zloženie - čistý zvarový kov (%):

C Si Mn
0,08 0,60 1,30
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